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Einleitung — Schleifmaschinen

Maximaler Materialabtrag mit minimaler Anstrengung

Die Druckluft-Turbinenschleifmaschinen sind doppelt so leistungsstark und nur halb so
schwer wie konventionelle Schleifmaschinen. Atlas Copco Tools bietet ein umfassendes
Werkzeug- und Zubehérprogramm fiir h6chsten Materialabtrag bei bester Ergonomie.

FORMSCHLEIFEN

Prazises Entgraten und sogenanntes Formschleifen geschieht
in erster Linie mit Hartmetallschleifkorpern, HSS-Frasern oder
Schleifstiften.

Die Wahl des Frasers hangt vom Umfang der Schleifaufga-
be ab. Je gréRer der gewlinschte Materialabtrag, desto gréRer
sollte der Fraserkopf gewahlt werden.

Die Drehzahl ist in Abhangigkeit von der FrasergroRe, vom
abzutragenden Material und vom Fraserwerkstoff zu wahlen.
Verwenden Sie Hartmetallschleifkorper flr harte und hochbe-
lastbare Materialien. HSS-Fraser werden fir ungehartetes und
mittelhartes Material empfohlen. Beispiele finden Sie in der
nachstehenden Tabelle:

Ungehérteter Stahl Weiches Material

Geharteter Stahl Weicheres Material Holz, Messing

Fraser-@ Hochfestes Material Gusseisen Kunststoffe, Al.
Bis zu 6 mm - HM 38 000 38 000 38 000
- HSS - 20 000 20 000
Bis zu 12 mm - HM 30 000 30 000 30 000
- HSS - = 20 000

HM — Hartmetallfraser.
HSS — Hochgeschwindigkeitsstahlfraser.
Bei Schleifstiften ist den Empfehlungen der Hersteller zu folgen.

SCHRUPPSCHLEIFEN

Die reine Materialabtragung, ganz gleich ob sie an beengten
oder frei zuganglichen Stellen erfolgt, wird bestimmt von der
wahrend des Schleifvorgangs verfligbaren Leistung. Die auf-
gebrachte Andruckkraft und die Drehzahl der Schleifscheibe
erzeugen eine Trennkraft, die multipliziert mit der Umfangsge-
schwindigkeit der Schleifscheibe die Materialabtragsleistung
darstellt (Leistung = Umfangsgeschwindigkeit x Trennkraft).

Ein korrekt gewahlter und leistungsstarker Schleifer halt auch
beim Andriicken auf das Werksttick die Drehzahl wahrend des
Schleifvorgangs gleichbleibend hoch. Hohere Andruckkrafte er-
fordern gréRere Anstrengungen des Bedieners und flihren zur
Ermudung. Die richtige Kombination von Arbeitsdrehzahl, ge-
eigneter Andruckkraft durch den Werker und bendétigter Schlei-
ferleistung ergibt die besten Resultate fiir den gewiinschten
Materialabtrag.

Da das Grobschleifen mit Schleifscheiben aus gebundenen
Schleifmitteln erfolgt, ist eine Drehzahlbegrenzung erforderlich,
um fliehkraftbedingte Schleifscheibenbriiche zu vermeiden

Die Umfangsgeschwindigkeit ist fur fiberverstarkte Schrupp-
und Trennscheiben (gekrépft und gerade) auf 80 m/s begrenzt.
Harzgebundene Topf- und Schleifscheiben haben eine Um-
fangsgeschwindigkeit von max. 50 m/s.

FLACHENSCHLEIFEN, SCHMIRGELN UND POLIEREN
Im Gegensatz zum Form- und Schruppschleifen geht es beim
Flachenschleifen und Polieren um die Oberflachengu e. Fir eine
feine Oberfla he wird ein feines Schmirgelleinen, feines Scotch
Brite, Bear Tex oder eine weiche Polierhaube bendtigt. Die Bear-
beitung einer groberen Oberflache erfordert einen hdheren Ma-
terialabtrag und somit ein grobkornigeres Schmirgelleinen.
Ahnlich wie beim Schruppschleifen profit ert das Schleifen
mit grobem Schleifkorn von einer hohen Arbeitsdrehzahl. Die
Grenzen werden jedoch von der héchstzuldssigen Drehzahl
der Schleifmittelaufnahme und der Fiberscheibe gesetzt.
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Normale Drehzahlen beim Flachenschleifen mit Fiberschei-
ben im Durchmesser 125 mm, 180 mm und 230 mm liegen bei
4000 bis 6000 min-'.

Das Polieren mit verschiedenen Schleifpasten und -mischun-
gen erfordert niedrige Drehzahlen in Verbindung mit hohem
Drehmoment. Geeignete Drehzahlen sind 1800 bis 2200 min-'.

Das Flachenschleifen mit wasserfesten Fiberscheiben er-
folgt am besten mit niedrigen Drehzahlen. Zum einen, weil das
Wasser seitlich herausgeschleudert wird und zum anderen we-
gen des feinen Schleifkorns.

Scotch Brite, Bear Tex und Facherscheiben erbringen das bes-
te Ergebnis bei etwa der Halfte ihrer hochstzulassigen Drehzahl.

DREHZAHLREGELUNG
Die beim Schleifen abgetragene Materialmenge hangt von der
Leistung des Schleifers und der Arbeitsdrehzahl ab. Das nach-
stehende Diagramm zeigt die Wechselbeziehung zwischen
Drehmoment, Leistung und Umfangsgeschwindigkeit eines un-
geregelten Druckluftschleifers.

Um Material abzutragen, muss der Bediener eine Andruck-
kraft auf das Werksttick austben. Dadurch fallt die Drehzahl.
Wenn sie auf unter 50 % der Leerlaufdrehzahl abgesunken
ist, beginnt auch die Arbeitsleistung des Schleifers zu sinken.
Theoretisch ware die Materialabtragung eines ungeregelten
Schleifers bei ca. 50 % PT Diagramm 1
der Leerlaufdrehzahl am ungeregelter Druckluftschleifer
groften (Diagramm 1).

Schleifmaschinen von \

Atlas Copco sind kom- Pmax
pakt und laufruhig, was @
zum Teil an ihrem inte- )
grierten Drehzahlregler | &/a
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liegt. Dieser Regler halt g

die Drehzahl unabhangig

von der Belastung des

Schleifers auf einem kon- =
50% min-

stant hohen Niveau.

Die Wechselbeziehung zwischen Leistung, Drehmoment
und Umfangsgeschwindigkeit eines geregelten Schleifers ist
aus Diagramm 2 er-
sichtlich.

Der gréRte Material-
abtrag wird theoretisch
bei etwa 80 % der Leer-
laufdrehzahl erreicht.
Der Schleifer erzeugt
maximale Leistung und
tragt durch die héhere

Diagramm 2
PT geregelter Druckluftschleifer

mogliche Andruckkraft ~
mehr Material ab. Die h
Drehzahl sinkt uner- Drehzahl n
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Der Luftverbrauch ist
wirtschaftlich, da er be- K:>|
lastungsabhangig gere-
gelt wird. Bei Leerlaufdrehzahl ist er minimal. Unter Last 6ffnet
der Drehzahlregler den Lufteinlass und halt so die optimale
Drehzahl aufrecht.



Auswahlhilfe

FORMSCHLEIFEN UND ENTGRATEN, FLACHENSCHLEIFEN UND POLIEREN,
SIEHE SEITE 228. SIEHE SEITE 236, 240 UND 242
@ Hartmetallfraser

0@ ;@ @ Fiberscheiben

@ Schleifstifte

{® Drahtbiirsten
GROB- UND TRENNSCHLEIFEN,
SIEHE SEITE 225, 230, 234 UND 238

® Schruppschleifscheiben
PP @ Beschichteten Schleifmittel

9 Trennschleifscheiben

© Topfscheiben ® Lammfellhauben

@ Facherscheiben

® Facherscheiben

@ Schleifscheiben

@ Scotch-Brite- und dhnliche Produkte

@ Konischen Schleifscheiben
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DURCHMESSER - UMFANGSGESCHWINDIGKEIT - MIN''

Die nachstehende Tabelle gibt einen Uberblick (iber die Zusammenhénge zwischen Scheibendurchmesser und Umfangsge-
schwindigkeit bzw. Drehzahl pro Minute.

Schileifscheiben- Umfangsgeschwindigkeit in Meter pro Sekunde (m/s)
durchmesser
mm 10 15 20 25 28 30 33 35 40 45 48 50 60 80

25 7640 11460 15280 19.100 21.390 22,920 25.210 26.740 30.560 34.380 36.670 38.200 45.840 61.120
40 4770 7160 9550 11.930 13.370 14.320 15.750 16.710 19.100 21.480 22920 23.870 28.650 38.200
50 3820 5730 7640 9550 10.690 11.460 12.600 13.370 15.280 17.190 18.330 19.100 22.920 30.560
63 3303 4540 6060 7560 8480 9090 10.000 10.610 12120 13.640 14.550 15.150 18.190 24.250
80 2380 3580 4770 5960 6680 7160 7870 8350 9550 10.740 11.460 11.930 14.320 19.100

100 1910 2860 3820 4770 5340 5730 6300 6680 7 640 8590 9160 9550 11.460 15.280

115 1660 2490 3320 4150 4650 4980 5480 5810 6 640 7470 7970 8300 9960 13.400
125 1520 2290 3050 3820 4270 4580 5040 5340 6110 6870 7330 7640 9160 12.280
150 1270 1910 2540 3180 3560 3820 4200 4450 5090 5730 6110 6360 7640 10.180
180 1060 1590 2120 2650 2970 3180 3500 3710 4240 4770 5090 5300 6360 8480
200 950 1430 1910 2380 2670 2860 3150 3340 3820 4290 4580 4770 5730 7640
230 830 1240 1660 2070 2320 2490 2740 2900 3320 3730 3980 4150 4980 6640
250 760 1140 1520 1910 2130 2290 2520 2670 3 050 3430 3660 3820 4580 6110
300 630 950 1270 1590 1780 1910 2100 2220 2 540 2860 3050 3180 3820 5090
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Produktsicherheit

IHRE VERANTWORTUNG BLEIBT

Es ist Aufgabe des Bedieners, MalBnahmen zu ergreifen, die jeglichen Missbrauch oder Unfalle vermeiden. Jedem Schleifer liegt
eine Broschire uber Sicherheitsregeln beim Schleifen bei. Die unten aufgefihrten Regeln sind nur ein zusammenfassender Aus-
zug aus dieser Broschire. Dieser Sicherheitsratgeber ist unbedingt zu lesen.

1. Leerlaufdrehzahl priifen

® Die bei einem am Schleifgerat ange-
gebenen Druck gemessene Dreh-
zahl darf die Nenndrehzahlangabe
am Schleifgerat nicht Ubersteigen.

e \or Prufung der Leerlaufdrehzahl
Stltzteller und &uferen Flansch
entfernen.

e Priifungen taglich ausfiihren.

e Achten Sie darauf, dass die Drehzahlangabe auf dem Werkzeug
lesbar ist.

 Bei einer Uberdrehzahl die Maschine zur Reparatur einsenden.

® Priifen Sie, dass der Starter ordnungsgema0 funktioniert und niemals
entfernt oder fixiert wird

e Falls der Starter nicht ordnungsgemaf funktioniert, fir unverziglichen
Austausch sorgen.

2. Schutzhaube priifen
® Die Schutzhaube bewahrt Sie
vor Schaden und Verletzungen!
® Arbeiten Sie immer nur mit der
empfohlenen Schutzhaube.
¢ Uberpriifen Sie die Schutzhaube
regelmafig auf Beschadigungen.

® Arbeiten Sie nie ohne Schleifscheibenschutz, wenn dieser erforderlich ist.

e Positionieren Sie die Schutzhaube zwischen sich und der Scheibe.

3. Maximaldrehzahl

Stellen Sie sicher, dass
die zulassige Drehzahl
des Stutztellers und des
Schleifmittels mindes-
tens der auf dem Typen-
schild des Werkzeugs
angegebenen Drehzahl
entspricht.

4. Den Stutzteller priifen
Achten Sie darauf, dass der
Stltzteller weder Risse oder
Spriinge noch sonstige Schaden
aufweist.

® Der Stitzteller muss den rich-
tigen Bohrungsdurchmesser
haben und korrekt auf der Ab-
triebsspindel befestigt werden,
damit keine Vibrationen durch
Unwucht auftreten.

® Beschadigte Stltzteller mlissen
umgehend entfernt und ausge-
tauscht werden.

® VVerwenden Sie wegen der hohen Verletzungsgefahr niemals be-
schadigte oder herabgefallene Schleifmittel.
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5. Flansch und Stiitzteller priifen

Sicherstellen, dass Flansch- und Tellerkombinationen den jeweiligen
Landesvorschriften entsprechen.

® Priifen, dass die Flansche unbeschadigt und sauber sind.
® Die Flansche mit dem empfohlenen Anzugsdrehmoment befestigen.

® Beim Austauschen des Stutztellers oder des Schleifmittels oder beim
Einstellen das Werkzeug stets von der Druckluftversorgung trennen.

® Nach Aufspannen des Stitztellers an einem geschitzten Ort einen
Probelauf durchfiihren.

e Priifen, dass das Schleifgerat ordnungsgeman funktioniert.

6. Personliche Schutzausriistung

Sicherstellen, dass vom Bediener Folgendes
getragen wird:

® Augenschutz, Schutzbrille oder
Gesichtsschutz

e Gehorschutz

e Schutzhandschuhe

® Arbeitsschuhe mit Stahlkappe

e Schutzkleidung, wie beispielsweise
eine Lederschirze

® Schutzhelm

* Weite Kleidung, offenes langes Haar

und Schmuck vermeiden — Sie kdnnen sich sonst in beweglichen
Teilen verfangen.

7. Arbeitsbereich

Sicherstellen, dass sich in lhrem Ar-

beitsbereich keine anderen Personen

befinden, sie keinem Verletzungsrisi-
ko ausgesetzt werden.

e Personen, die sich in der Nahe
aufhalten, miissen ebenfalls einen
Gehor- und Augenschutz tragen.

® Prifen, dass eine gute Beliftung
und eine angemessene Staubabsaugung vorhanden sind.

e Es sollte ein Stander oder ein Platz vorhanden sein, auf dem die Ma-
schine sicher abgelegt werden kann.

® Arbeiten Sie innerhalb eines abgesperrten Bereichs, wenn méglich mit
Schutzwanden, um zu vermeiden, dass Unbeteiligte von umherfliege -
den Spanen oder Teilen getroffen werden

8. Wahrend der Arbeit
Stellen Sie die Verwendung des Schleifgerats ein, falls wahrend des
Gebrauchs ungewdhnlich laute Ge-
rausche und Vibrationen auftreten. An
Schleifgerat und Zubehor darf auf keiner-
lei Weise manipuliert werden. -

Nach abgeschlossener Arbeit

Sicherstellen, dass die Maschine ausgeschal-

tet und zum vollstéandigen Stillstand gekommen

ist, bevor sie abgelegt wird. Das Werkzeug

vorsichtig ablegen, um das Risiko zu vermei-

den, dass es wieder von selbst startet.

Wartung

Sicherstellen, dass die Wartungsanweisungen und emp-
fohlenen Wartungsintervalle befolgt werden. Sicherheitsrelevante Teile, wie
beispielsweise Drehzahlregler oder Uberlast-Abschaltung nie zerlegen. Diese
Teile mussen bei einem Defekt als Ganzes ausgetauscht werden.




GTG25

Turboschleifmaschinen

TURBINENTECHNIK BEFLUGELT DIE
PRODUKTIVITAT

Mit deutlich héherer Wirtschaftlichkeit
und Effizienz gegenlber klassischen
Lamellenmotoren bringt der zweistu-
fige Turbinenantrieb der GTG25 extrem
hohe Materialabtragsraten selbst bei
anspruchsvollsten Schleifaufgaben.
Durch den integrierten Drehzahlregler
halt die GTG25 die Spindeldrehzahl
selbst unter starkem Andruck konstant
hoch. Sie stellt dadurch eine hoéhere
Abtragsleistung sicher und tragt zu
kirzeren Prozesszeiten bei. So wird die
Arbeit schneller erledigt und der spezi-
fische Energieverbrauch liegt deutlich
niedriger

WARTUNGSFREUNDLICH

Das stabile Ganzmetall-Gehause macht
die GTG25 zu einem besonders ro-
busten und haltbaren Werkzeug, das mit
langen Serviceintervallen und modularer
Bauweise auf Wartungsfreundlichkeit
ausgelegt ist

GERINGERE WERKERBELASTUNG

Die GTG25 ist in jeder Hinsicht ergono-
misch. Mit ihrem herausragenden Leis-
tung-Gewichts-Verhaltnis erzeugt sie 2,5
Kilowatt Abgabeleistung aus nur 2,1 kg
Werkzeugmasse.

Der korpergerecht abgewinkelte
Starterhandgriff und ihr Autobalancer
(Unwucht-Ausgleichsystem) tragen
malgeblich zur Entlastung des Werk-
ers und zu angenehmerem Arbeiten
bei.

Max. Fir Hohe einschl. Empf. Luft-
Leerlauf-  Schleif- Max. Schleif e Schlauch- einlass-
drehzahl scheiben-@ Spindel- Leistung Gewicht spindel max. Leist. Leerlauf groBe gewinde

Typ min”’' mm gewinde kw kg mm IIs IIs mm Zoll BSP Bestell-Nr.
Fur Schrupp-, Schleif- und Trennarbeiten

GTG25 F120-13  12.000 125 - 2,5 2,1 59 32 9 16 5/8 3/8 8423 2525 01
GTG25 F085-18 8500 180 - 2,5 2,2 59 32 9 16 5/8 3/8 8423 2525 02
GTG25 F085-13 8500 125 - 2,5 2,1 59 32 9 16 5/8 3/8 8423 2525 15
Fur Schmirgelarbeiten

GTG25-S085 8500 180 5/8-11 2,5 2,0 59 32 9 16 5/8 3/8 8423 2525 03
GTG25-S085-M14 8500 180 M14 2,5 2,0 59 32 9 16 5/8 3/8 8423 2525 04
GTG25-S060 6000 230 5/8-11 2,5 2,0 59 32 9 16 5/8 3/8 8423 2525 20
GTG25-S060-M14 6000 230 M14 2,5 2,0 59 32 9 16 5/8 3/8 8423 2525 21
Zubehor

WERKZEUGZUBEHOR

Bezeichnung Bestell-Nr.

Kurzschlauch (im Lieferumfang enthalten) 4175 0738 90

Deflektor-Kit (im Lieferumfang enthalten 4175 0667 90

Abluftschlauch 4150 1532 95

Aufspannflansch fiir gekropfte Scheiben (im Lieferumfang enthalten 4175 0777 90

Aufspannflansch fiir Trennscheiben (im Lieferumfang enthalten) 4175 0777 92

Staubabsaugungs-Kit fiir Schmirgelversion 3780 4090 27
LUFTLEITUNGSZUBEHOR

Bezeichnung Bestell-Nr.

MultiFlex-Schwenkkupplung 8202 1350 22

Klauenkupplung 9000 0262 00

Blow Protector (Schlagschutz) 8202 0100 62

Schlauchaufroller HM Open XL 8202 1183 39

Installationsvorschlage

Lufteinlass Max

Installationssitze BSP Max. Luftdurchsatz Schlauch, 5m Kupplung Schmierung Bestell-Nr.
MAXI F/R C-T16 12 60 /s Turbo 16 mm CLAW - 8202 0850 05
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Turboschleifmaschinen GTG/GTR40

GTG/GTRA40 sind die starksten Schleif-
maschinen. Sie bieten eine enorme
Leistung bei geringer GroRe und nied-
rigem Gewicht. Die Serie umfasst Win-
kel- und Stabschleifer flir praktisch alle
anspruchsvollen Schleifanwendungen,
die eine hohe Abtragsleistung verlangen.

e GTG40 F — Schleifer mit Flanschauf-
nahme fur Schrupp- und Trennschleif-
arbeiten.

e GTG40 S - Schleifer mit Spindelauf-
nahme fir das Schleifen und Schmir-
geln mit z.B. Fiberscheiben oder Draht-
birsten.

e GTG40 C - Schleifer fur Topfscheiben.

¢ GTR40 — Radialschleifer flir den Ein-
satz mit Schleifradern und -steinen.

e Staubabsaugung - Effizient Absaug-
hauben fir Schleif- und Schmirgel-
stdube beim Arbeiten mit Fiberschei-
ben sind als Komplettausstattung und
optionales Zubehor lieferbar.

EFFEKTIVER ARBEITEN
100
80 Bearbeitungszeit
. Luftverbrauch
gesamt
60
40
Die Turboschleifer von Atlas Copco ar- .
beiten wirtschaftlicher und effizienter als ) |
konventionelle Schleifmaschinen. Die
gleichen Aufgaben kénnen in klirzerer N
Zeit erledigt werden, bei deutlich gerin- 0

gerem Luftverbrauch.

Konventioneller Schleifer

Turboschleifer

Max. Fiir Hohe einschl. Luftbedarf Empf. Luft-
Leerlauf- Schleif- Max. Schleif Schlauch- einlass-
drehzahl scheiben-@ Leistung Gewicht spindel max. Leist. Leerlauf grofe gewinde
Typ min-’' mm kW kg mm Ils IIs mm Zoll Bestell-Nr.
Zum Schleifen und Trennen
GTG40 F085-18 8500 180 4,5 3,8 128 60 20 16 1/2 8423 2900 10
GTG40 F066-23 6600 230 4,5 4,0 128 60 20 16 112 8423 2910 10
Fiir Drahtbiirsten und Fiberscheiben
GTG40 S060 6000 1402 4,5 3,6 132 60 20 16 112 8423 2930 00
Fiir Topfscheiben (Typ 11)
GTG40 S072-C13 7200 125 4,5 43 126 60 20 16 112 8423 2930 10
GTG40 S060-C15° 6000 150 4,5 4,3 126 60 20 16 1/2 8423 2930 10
@ Fir Drahtbirste, @ 230 mm fiir Fiber-Teller. ° Spindelgewinde: UNC 5/8", Lange 23,5 mm.
Fiir Schleif-
Max.  scheibenab- Luftbedarf Empf. Luft-
Leerlauf- messungen Max. Schlauch- einlass-
drehzahl DxTxH? Spindel- Leistung Gewicht Lange max. Leist. Leerlauf grofe gewinde
Typ min! mm gewinde kw kg mm IIs IIs mm Zoll Bestell-Nr.
GTR40 S085-15 8500 150x25x25 UNC 5/8x11 4,5 5,6 563 60 20 16 112 8423 2950 00
GTR40 S072-13 7200 125x25x25 UNC 5/8x11 4,5 5,6 563 60 20 16 112 8423 2951 00
GTR40 S060-15 6000 150x25x25 UNC 5/8x11 4,5 5,8 563 60 20 16 112 8423 2952 00
GTR40 S060-20 6000 200x25x25 UNC 5/8x11 4,5 5,8 563 60 20 16 1/2 8423 2954 00

a Fur gerade Schleifrader.
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GTG/GTR40 Zubehor

Mitgeliefertes Zubehor

GTG40 GTR40

Einstellbare Schutzhaube Schutzhaube

Stiitzhandgriff Flansche fiir 20 bis 25 mm dicke Schleifrader mit Bohrungs-@ 25 mm
Spannflansche fir 1,5 bis 7 mm starke gerade Trennscheiben und fir ~ Kurzschlauch 0,7 m lang, 16 mm Durchmesser, komplett mit An-

2,5 bis 8 mm starke gekropfte Schleifscheiben schluss ErgoNIP 10

Kurzschlauch 0,7 m lang, 16 mm Durchmesser, komplett mit Anschluss 1 Tube Getriebedl

ErgoNIP 10 Schlissel fir den Schleifradwechsel

1 Tube Getriebedl
Sechskantschliissel zum Scheibenwechsel

Optionales Zubehor
GTG40
Bestell-Nr. GTG40
Heavy-Duty-Stutzteller (Schmirgeln) @ 180 mm (7") 4170 1192 90
@230 mm (9") 4170 1193 90 Adapter
Handschutz 4175 0165 90

Adapter zur Positionierung des Stitzgriffs 120/13 °© 4175 0164 90°
zwischen den Griffen

Handschutz

Adapter-Kit fir Fiberscheiben 4175 0238 90

Staubabsaug-Kit fir 180er Fiberscheibe GTG40 S060 3780 4090 112

Schlauchsatz inkl. 1,8 m Saugschlauch, @ 38 mm und 3780 2724 41

Luftschlauch @ 13 mm Aufnahmesatz
Reibbelag, komplett — fir Autobalancer 4175 0186 90

Aufnahme fir Topfscheiben mit zylindrischer Bohrung 4175 0178 90
a Einschl. Saugleithaube, Ansaughaube und Stiitzteller.
® Standardzubehér bei GTG40 S060-C15.

GTR40

GTR40

Dicke (T) x Bohrung (H)
mm Bestell-Nr.

2 Fuhrungsflansch TxH 20-25 x 16 2a 4150 0619 00
x 20 2b 4150 1650 00
x 25 2b 4150 0713 00
x 32 2c 4150 0620 00
3 Zwischenstick fur konische Scheiben 3 4150 0787 00

Installationsvorschlége

Installationssiatze Max. Luftdurchsatz Schlauch, 5 m Kupplung  Schmierung Bestell-Nr.

MAXI F/R C-T16 60 I/s Turbo 16 mm CLAW Nein 8202 0850 05

MAXI F/RD C-T20 65 1I/s Turbo 20 mm CLAW Ja 8202 0850 20
Service-Kits

GTG40 4081 0153 90

GTR40 4081 0153 91
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Kleinschleifer LSV/LSF

¢ Die LSFO07 ist ein Hochgeschwindig-
keits-Kleinschleifer fur prazise Fein-
schleif- und Polierarbeiten. Die LSF07
ist mit einer 3-mm-Spannzange ausge-
rustet, auf Wunsch ist eine 1/8"-Spann-
zange erhaltlich. (Ohne Drehzahlregler)

e LSF12/LSV12 — Kompakter und han-
dlicher Kleinschleifer bis 360 W fur
maximale Steuerung bei Arbeiten an
schwer zuganglichen Stellen. Alle
Modelle verfiigen uUber einen Drehzahl-
regler und eine gut ausbalancierte
6-mm-Spannzange von Erickson.

e Baureihe LSF19/LSV19 — Alle Model-
le der Serie 19 sind mit einem leis-
tungsstarken Druckluftmotor und ei-
nem Drehzahlregler ausgestattet. Die
Winkelausfihrungen (LSV) verfligen
Uber eine patentierte L6sung, welche
die bei gewdhnlichen Winkelschleifern
auftretenden Temperatur- und Dichtig-
keitsprobleme vermeidet. Dadurch sind

diese Winkelkopfe selbstkiihlend und zahlregler und schwimmender Lage- Werkzeug, wenn Sie lhre Produktivitat
lecksicher. Alle Modelle arbeiten 6lfrei, rung zur Vibrationsdampfung. Ein- steigern und Geld sparen méchten! Die
bis auf das Hochgeschwindigkeitsmo- drucksvolles Leistungsgewicht. Kleinschleifer der Serie 38 mit schwim-
dell LSF19 S460. « LSF38 — Bis zu 1,35 kW Motorleistung; mender Spindellagerung arbeiten 6lfrei

« Baureihe LSF28/LSV28 — Bis zu 0,85 einer der kraftigsten Einhand-Klein- ~ —furein Hochstmaf an Bedienkomfort,
kW starker Druckluftmotor mit Dreh- schleifer. Der LSF38 ist das richtige Ergonomie und Sicherheit.

Max. Durchmesser von

Max. Hart- Schleif- Max. . Empf. Luft-
Leerlauf- metall-  stif- Leis- M Schlauch- einlass-
drehzahl frésern ten tung Gewicht Lange Volllast Leerlauf groBe gewinde Spann-
Typ min-’' mm mm kW kg mm Ils Ils mm Zoll zange Bestell-Nr.
Stabschleifer
LSF12 S400-1°2 40.000 9 16 0,36 0,4 170 9,8 7,0 8 1/4 6 mm 8423 1124 04
LSF12 S310-12 31.000 12 20 0,32 0,4 170 9,2 4,2 8 1/4 6 mm 8423 1124 03
LSF12 S250-1° 25.000 12 20 0,29 0,4 170 8,5 34 8 1/4 6 mm 8423 1124 02
LSF12 S200-12 20.000 12 20 0,24 0,4 170 8,1 2,6 8 1/4 6 mm 8423 1124 01
LSF19 S460E-1/R  46.000 9 16 0,51 0,7 293 11,4 15,0 10 1/4 6 mm 8423 1224 90
LSF19 S460-1 46.000 9 16 0,51 0,5 193 11,4 15,0 10 1/4 6 mm 8423 1224 82
LSF19 S460E-1 46.000 9 16 0,51 0,7 293 11,4 15,0 10 1/4 6 mm 8423 1224 87
LSF19 S300-1 30.000 12 20 0,50 0,5 193 11,3 6,6 10 1/4 6 mm 8423 1224 81
LSF19 S300-2 30.000 12 20 0,50 0,5 193 11,3 6,6 10 1/4 1/4in 8423 1224 84
LSF19 S300-1/R  30.000 12 20 0,50 0,5 193 11,3 6,6 10 1/4 6 mm 8423 1224 89
LSF19 S300E-1 30.000 12 20 0,50 0,7 293 11,3 6,6 10 1/4 6 mm 8423 1224 86
LSF19 S300E-1/R  30.000 12 20 0,50 0,7 293 11,3 6,6 10 1/4 6 mm 8423 1224 88
LSF19 S200-1 20.000 12 20 0,50 0,5 193 9,6 3,5 10 1/4 6 mm 8423 1224 80
LSF19 S200-2 20.000 12 20 0,50 0,5 193 9,6 3,5 10 1/4 1/4in 8423 1224 83
LSF19 S200E-1 20.000 12 20 0,50 0,7 293 9,6 3,5 10 1/4 6 mm 8423 1224 85
LSF28 S2502 25.000 12 32 0,86 0,8 213 18,5 11,0 13 3/8 6 mm 8423 1235 11
LSF28 S250E @ 25.000 12 32 0,86 1,3 338 18,5 11,0 13 3/8 6 mm 8423 1235 60
LSF28 S250E-R2#  25.000 12 32 0,86 1,3 338 18,5 11,0 13 3/8 6 mm 8423 1235 49
LSF28 S250-R* 25.000 12 32 0,86 0,8 213 18,5 11,0 13 3/8 6 mm 8423 1235 48
LSF28 S180 18.000 16 40 0,82 0,8 213 17,4 7,0 13 3/8 6 mm 8423 1235 04
LSF28 S180E 18.000 16 40 0,82 1,3 338 17,4 7,0 13 3/8 6 mm 8423 1235 05
LSF28 S180E-1R  18.000 16 40 0,82 1,3 338 17,4 7,0 13 3/8 6 mm 8423 1235 42
LSF28 S180-1R 18.000 16 40 0,82 0,8 213 17,4 7,0 13 3/8 6 mm 8423 1235 41
LSF28 S150 15.000 16 40 0,70 0,8 213 15,0 55 13 3/8 6 mm 8423 1235 64
LSF28 S150E 15.000 16 40 0,70 1,3 338 15,0 515 13 3/8 6 mm 8423 1235 61
LSF28 S120 12.000 16 40 0,66 0,8 213 13,8 4,0 13 3/8 6 mm 8423 1235 67
LSF38 S250E-012 25.000 16 40 1,35 1,5 356 28,0 25,0 13 3/8 6 mm 8423 123117
LSF38 S180E-01  18.000 16 40 1,35 1,5 356 28,0 15,0 13 3/8 6 mm 8423 1231 16
LSF38 S180E-01/R 18.000 16 40 1,35 1,5 356 28,0 15,0 13 3/8 6 mm 8423 1231 15
LSF38 S150E-01/R 15.000 16 40 1,25 1,5 356 24,0 13,0 13 3/8 6 mm 8423 1231 14
Winkelschleifer
LSV12 S200-12 20.000 12 20 0,29 0,5 166 9,5 6,4 8 1/4 6 mm 8423 1124 06
LSV12 S120-12 12.000 12 20 0,24 0,5 166 8,3 3,0 8 1/4 6 mm 8423 1124 05
LSV19 S200-1 20.000 12 20 0,46 0,6 185 11,3 7,5 10 1/4 6 mm 8423 0111 41
LSV19 S120-1 12.000 12 20 0,46 0,6 185 11,3 7,5 10 1/4 6 mm 8423 0111 43
LSV19 S080-1 8000 12 20 0,37 0,6 185 11,3 6,5 10 1/4 6 mm 8423 0111 46
LSV28 S150 15.000 16 40 0,68 1,2 250 17,0 8,3 10 3/8 6 mm 8423 0125 54
a Nicht fur Olfreien Betrieb. ° 3-mm-Spannzange E = Verlangerte Bauform R = Starr gelagerte Schleifspindel

Fortsetzung....
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LSV/LSF Zubehor

Max. Durchmesser von

Max. Hart- Schleif- Max. . Empf. Luft-

Leerlauf- metall-  stif- Leis- Luftbedarf bei Schlauch- einlass-

drehzahl frasern ten tung Gewicht Lénge Volllast Leerlauf groBe gewinde Spann-
Typ min”’ mm mm kw kg mm Ils I8 mm Zoll zange Bestell-Nr.
Poliermaschinen
LSF28 ST030 3000 = = 0,67 1,2 257 18,0 8,6 10 3/8 6 mm 8423 1235 63
LSF28 STO30E 3000 - - 0,67 1,8 383 18,0 8,6 10 3/8 6 mm 8423 1235 62
LSF28 ST0702 7000 = = 0,76 1,2 257 18,9 12,4 10 3/8 6 mm 8423 1235 66
LSF28 STO70E? 7000 - - 0,76 1,8 383 18,9 12,4 10 3/8 6 mm 8423 1235 65
Hochgeschwindigkeitsschleifer
LSF07 S850° 88.000 4 6 0,10 0,4 173 2,2 2,3 4,5 — 3 mm 8423 1222 03
a Nicht fir 6lfreien Betrieb. ° 3-mm-Spannzange E =Verlangerte Bauform R = Starr gelagerte Schleifspindel
Mitgeliefertes Zubehor
LSFO07 Luftschlauch, ErgoNIP 08, Spannzange 3 mm (siehe Abb. 1)

LSF/LSV12 Spannschliissel, 6-mm-Spannzange (siehe Abb. 7), Luftschlauch, Luftschlauchnippel und -klemme, Abluftschlauch
LSF/LSV/18/28 Spannschlissel, Spannzange 6 mm (siehe Abb. 1), Luftschlauch, Schlauchtille mit -schelle, Abluftschlauch
LSF38 Schlauchtille, Spannzange 6 mm (siehe Abb. 1)

Optionales Zubehor

LSFO07, LSF/LSV12

- () =

® o O)

LSFO07 LSF/LSV12 LSF/LSV19 LSF/LSV28 LSF38 Siehe Abb.

Zusatzliche Spannzangen

Spannzange 1/8" 4150 1822 00 4150 2226 46 - - - 1
Spannzange 3 mm 4150 1800 00 - 4150 0081 00 4150 0081 00 - 1
Spannzange 6 mm - 4150 2226 03 4150 007500 4150 0075 00 4150 1453 00 1
Spannzange 8 mm - - 4150 0074 00 4150 0074 00 4150 0706 00 1
Spannzange 1/4" - - 4150 0076 00 4150 0076 00 4150 1754 00 1
Spannzange 10 mm - - - - 4150 0681 00 1
Bund - 4150 2226 02 - - - 7
Spannmutter - 4150 2226 04 4150 0760 00 4150 0760 00 4150 0849 00 3
Spannzangenmutter und -Halter - - - 4110 0844 90

Verlangerung 75 mm - - 4150 0674 002 4150 0674 002 - 4
Zur Bearbeitung von Plastik und Glasfaser-Kunststoffen

Diamant-Schleifstift @ 6 mm - 3780501370 3780501370 3780501370 - 2
Diamant-Schleiftrommel @ 27 mm - - 3780503300 - - 5
Diamant-Schleiftrommel @ 52 mm - - - 3780 5035 00 - 5
Saugleithaube fir Stift (ohne Stift) - 3780301523 3780301522 37804007 42 - 6
Saugleithaube fiir Trommel (ohne Trommel) - - 37804011 61> 37804011 73° - 6

2 Nur fur starre Ausfiilhrungen (-R) ° Fur Spannzange 6 mm ¢ Fiir Spannzange 8 mm ¢ Nur fur LSF28

Installationsvorschldage

Installationssitze Max. Luftdurchsatz Schlauch, 5 m Kupplung  Schmierung Bestell-Nr.
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 231/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 14
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 231/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 15
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 17
MIDI Optimizer F/R EQ10-T13 351is Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Nein 8202 0850 04
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 13

Service-Kits

07er Baureihe 4081 0243 90 12er Baureihe 4081 0472 90 28er Baureihe 4081 0315 90
19er Baureihe 4081 0486 90 38er Baureihe 4081 0308 90

Schleifmaschinen 229




Radialschleifer Fur Schleifsteine und -stifte

Radialschleifer fir Schleifsteine und
-stifte eignen sich zum Schleifen in Boh-
rungen und Hohlrdumen von Gussteilen
usw. Sie erfordern robuste Schleifkorper,
die mit einer stabilen Aufnahme oder di-
rekt an der Spindel des Schleifersw zu
befestigen sind.

Die Abgabeleistung reicht von 700 bis
2000 Watt (2,0 kW). Alle Werkzeuge von
Atlas Copco zeichnen sich durch vorbild-
liche Ergonomie und héchste Leistung
aus. Die ideale Kombination fur grofit-
mdgliche Produktivitat.

¢ Die Typen LSR28 und 38 sind in erster
Linie fir leichtere Anwendungen ge-
eignet, bei denen es vor allem auf gute
Zuganglichkeit ankommit.

¢ Die bewahrte und stabile Konstruktion
des Typs LSR43 ist fir raue Anwen-
dungen ideal, die ein besonders halt-
bares und robustes Werkzeug erfor-
dern.

¢ Das starkste Werkzeug unserer Radi-
alschleiferbaureihe ist die LSR48. Sie
kombiniert eine Abgabeleistung von
kraftvollen 2 kW mit einem Autobalan-
cer zur Minimierung der Vibrations-
belastung. Das Maschinengehause
ist kompakt und aulerst robust — fur
einfaches, werkergerechtes Handling.

Max. Luftbedarf bei Empf. @ Luft-

Leerlauf- Max. Schlauch- einlass-

drehzahl Leistung Gewicht Linge Max. Leistung Leerlauf groRe gewinde
Typ min-! kw kg mm IIs IIs mm Zoll Bestell-Nr.
LSR28 S150-CW 15.000 0,70 1,2 304 18,0 58 13 3/8 8423 1325 06
LSR28 S120-CW 12.000 0,66 1,2 304 15,8 4,3 13 3/8 8423 1325 05
LSR38 S180-CW 18.000 1,35 1,5 323 28,0 15,0 13 3/8 8423 1232 30
LSR38 S150-CW 15.000 1,25 1,5 323 24,0 13,0 13 3/8 8423 1232 31
LSR43 S150-30C* 15.000 1,0 21 503 23,0 10,0 13 1/2 8423 1432 33
LSR43 S120-30° 12.000 0,9 2,0 438 20,0 7,0 13 1/2 8423 1432 24
LSR48 S150-CW 15.000 2,0 2,3 450 35,0 19,0 16 1/2 8423 1430 08
LSR48 S120-CW 12.000 1,8 2,3 450 30,0 13,0 16 1/2 8423 1430 05
LSR48 S090-CW 9000 1,5 2,3 450 28,0 11,0 16 1/2 8423 1430 03

2 Nicht fir Olfreien Betrieb.
-30C = mit Spannzange, Grofe 6 mm

Die LSR28/38 hat ein Spindelinnengewinde der Grofie
M12 x 1, und bendétigt einen Adapter, wenn konische
Schleifrader oder Spannzangen verwendet werden
sollen. Diese Adapter kdnnen separat bestellt werden.

Die LSR48 hat eine UNC-1/2"-Spindel zum direkten
Aufspannen konischer Schleifmittel. Fir UNC-5/8"-
Spindeln oder Spannzangen wird ein Adapter benétigt.

Mitgeliefertes Zubehor

LSR28/38 CW LSR43 30/30C LSR48 cw
Schlauchtiille mit -schelle Schlauchtille Kurzschlauch
Abluftschlauch Spannschlussel Spannschlussel

Spannschlussel
Kurzschlauch (nur LSR 28)
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Fiir Schleifsteine und -stifte

Zubehor

Optionales Zubehor

LSR28/38-CW

LSR43

LSR48

1c - —
1b T 5
1@&?% ; 10, o —— @ =< S
‘ e 5 1c
I 2b ¢ 4 -

O 2 ‘D L
g I o
LSR28/38 LSR48

Vgl. Abb. Bestell-Nr. Vgl. Abb. Bestell-Nr. Vgl. Abb. Bestell-Nr.

Zwischenstiick fiir konische Schleifmittel Zwischenstiick fiir konische Schleifmittel Zwischenstiick fiir konische Schleifmittel
mit Gewinde mit Gewinde mit Gewinde
UNC/W 3/8" 3 41500318 00 UNC/W 3/8" 4 4150 0943 00 UNC/W 5/8" 4 4150 0945 01
UNF 3/8" 3 41500318 01 UNF 3/8" 4 4150 0943 01 Spannzangentyp 1b
UNC 1/2" 3 4150 1357 00 UNC 1/2" 4 4150 0944 00 Uberwurfmutter 1a 4150 0849 00
UNC/W 5/8" 3 4150076700  UNC/W 5/8" 4 4150094500  Spannzange@6mm 1b 4150 1453 00
Spannzangentyp 1b Spannzangentyp 1b Spannzange @8 mm 1b 4150 0706 00
Uberwurfmutter 1a 4150084900  Uberwurfmutter 1a 4150084900  Spannzange@9mm 1b 4150 0765 00

Spannzange @ 6 mm 1b 4150 1453 00
Spannzange @ 8 mm 1b 4150 0706 00

Spannzange @ 6 mm 1b 4150 1453 00
Spannzange @ 8 mm 1b 4150 0706 00

4150 0681 00
4150 1754 00

Spannzange @ 10 mm 1b
Spannzange @ 1/4" 1b

Spannzange @ 9 mm 1b 4150076500  Spannzange @ 9 mm 1b 4150076500  Spannzangenhalter 1c 4150 0680 01
Spannzange @ 10 mm 1b 4150 0681 00 Spannzange @ 10 mm 1b 4150 0681 00

Spannzange @ 1/4" 1b 4150 1754 00 Spannzange @ 1/4" 1b 4150 1754 00

Spannzangenhalter 1c 4150 0680 00 Spannzangenhalter 1c 4150 0680 00

Spannzangentyp 2b Spannzangentyp 2b

Uberwurfmutter 2a 4150 0221 00 Uberwurfmutter 2a 4150 0221 00

Spannzange @ 6 mm 2b 4150 0222 00 Spannzange @ 6 mm 2b 4150 0222 00

Spannzange @ 8 mm 2b 4150 0325 00 Spannzange @ 8 mm 2b 4150 0325 00

Spannzange @ 1/4" 2b 4150 0223 00 Spannzange @ 1/4" 2b 4150 0223 00

Spannzangenhalter 90 mm 2c 4150 0441 00 Spannzangenhalter 90 mm 2c 4150 0441 00

Spannzangenhalter 45 mm 2c 4150 0211 00 Spannzangenhalter 45mm 5 4150 0861 00

Teile fiir Schleifmittel 50x19x10 mm

Uberwurfmutter 7a 0266 2111 00

Flansch 7b 4106 5938 00  ANMERKUNG: Adapter gehdren nicht zum Lieferum-

Halter 7c 41500212 00 fang des Werkzeugs und sind zum

Schutzhaube 7d 4150 1299 81 Aufspannen konicher Schleifkdrper

Teile fiir Schleifmittel 50x13x10 mm sparat zu bestellen.

Mutter 7a 0266 2111 00

Flansch 7b 4106 5938 00

Halter 7c 4150 1145 00

Schutzhaube 7d 4150 1299 81

Installationsvorschlage

Installationssitze Max. Luftdurchsatz Schlauch, 5 m Kupplung  Schmierung Bestell-Nr.
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 231/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 14
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 23 /s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 15
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 17
MIDI Optimizer F/R EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Nein 8202 0850 04
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 13
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T16 401/s Turbo 16 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 12

Service-Kits

4081 0315 90
4081 0311 90
4081 0020 90
4081 2023 90

28er Baureihe
38er Baureihe
43er Baureihe
48er Baureihe
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Radialschleifer

An frei zuganglichen Stellen lasst sich
hoher Materialabtrag am besten mit
Atlas-Copco-Radialschleifern und den
entsprechenden Schleifradern erreichen.
Die Leistungsspanne reicht von 0,6 bis
2,9 Kilowatt.

e Die LSR28 ist besonders fir leichte-
re Anwendungen geeignet, bei denen
es vor allem auf gute Zuganglichkeit
ankommt. Das einzigartige Schwin-
gungsdampfungssystem ermoglicht
niedrige Gerausch- und Vibrations-
pegel. Thermisch isolierte Handgriff
und weggeleitete Abluft sind einige der
LSR28-Merkmale, die dem Werker die
Arbeit erleichtern.

e Die bewahrte und stabile Konstruktion
des Typs LSRA43 ist flr wirklich raue
Einsatzbedingungen ideal, die ein be-
sonders haltbares Werkzeug erfordern.

¢ FUr maximalen Materialabtrag sind die
Typen LSR48 oder LSR64 lhre richtige
Wahl. 2,9 kW Abgabeleistung kombi-
niert mit einem Autobalancer fir noch
geringere Vibrationswerte (LSR48).

Fiir
Max. Schleif Empf Luft-

Leerlauf- scheiben-@ Spindel- Luftbedarf Schlauch- einlass-

drehzahl DxTxH gewinde Vollast Gewicht Lidnge Volllast Leerlauf groBe gewinde
Typ min-! mm und -ldnge kW kg mm Ils Ils mm Zoll Bestell-Nr.
LSR28 S180-05 18.000 50x13x10 UNF 3/8x42 0,82 1,9 340 19,8 7,3 13 1/2 8423 1325 04
LSR28 S150-10 15.000 100x13x20 UNC 1/2x42 0,70 2,2 340 18,0 5,8 13 1/2 8423 1325 02
LSR43 S150-10 15.000 100x25x25 UNC 1/2x49 1,0 2,8 460 23,0 10,0 13 12 8423 1430 34
LSR43 S120-08 12.000 80x25x13 UNC 1/2x49 0,9 2,5 460 20,0 7,0 13 112 8423 1430 26
LSR43 S090-10 9000 100x25x13 UNC 1/2x49 0,8 2,4 460 18,0 5,0 13 112 8423 1430 18
LSR48 S120-08 @  12.000 80x25x13-25  UNC 1/2x37 1,8 3,0 498 30,0 13,0 16 1/2 8423 1430 04
LSR48 S120-10 12.000 100x32x16-25 UNC 5/8x49 1,8 3,5 495 30,0 13,0 16 12 8423 1430 09
LSR48 S120-13 12.000 125x25x16-25 UNC 5/8x42 1,8 3,6 487 30,0 13,0 16 1/2 8423 1430 06
LSR48 S090-10 @ 9000 100x25x13-25  UNC 1/2x37 1,5 3,2 495 28,0 11,0 16 1/2 8423 1430 02
LSR64 S100-15 10.000 150x25x25 UNC 5/8x55 2,9 5,8 535 53,0 26,0 16 1/2 8423 1640 55
LSR64 S072-13 7200 125x25x16 UNC 5/8x55 2,5 54 535 45,0 14,0 16 1/2 8423 1640 30
LSR64 S060-15 6000 150x25x16 UNC 5/8x55 2,3 54 535 41,0 11,0 16 1/2 8423 1640 22

DxTxH = AuRendurchmesser x Breite x Bohrung.

2 LSR48 S120-08 und LSR48 S090-10 haben ge-
schlossene Schutzhauben.

Max. Empf. Luft-

Leerlauf- Spindel- Luftbedarf Schlauch-  einlass-

drehzahl gewinde Vollast Gewicht Lange Max. Leistung Leerlauf groRe gewinde
Typ min”’' und -ldnge kW kg mm IIs IIs mm Zoll Bestell-Nr.
Fur Drahtbiirsten
LSR64 S041 4100 UNC 5/8 x 55 1,6 54 535 29,0 7,0 16 12 8423 1640 14
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Fiir Schleifrader

Zubehor

Mitgeliefertes Zubehor

LSR28

Schutzhaube, Grofe je nach Typ
Mutter, Flansche

Luftschlauch, Schlauchtille mit -schelle
Abluftschlauch

Spannschlissel

LSR43

Schutzhaube, GroRe je nach Typ
Mutter

Flansche

Zapfenschlussel

Optionales Zubehor

LSR48

Kurzschlauch

Hakenschlussel

Zapfenschllisse

Schutzhaube, Grofe je nach Typ

Flansche fir Schleifmittel mit Bohrungsdurchmesser
13/16/20 und 25 mm

LSR64

Schutzhaube, Grofie je nach Typ
Mutter, Flansche

Schlauchttlle mit -schelle

LSR28

Flansch, fur Schleifmittel 125-150x25x32 -
50-100x13x20 4150 1271 01
Distanzstlick, fuir konische Schleifmittel -

LSR64 Vgl. Abb.
4150 0620 00 1
- 1
4150 0787 00 2

Installationsvorschldage

Installationssatze Max. Luftdurchsatz Schlauch, 5 m Kupplung Schmierung Bestell-Nr.
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 231/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 14
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 231/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 15
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 17
MIDI Optimizer F/R EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Nein 8202 0850 04
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 13
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T16 40 /s Turbo 16 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 12
MAXI F/R C-T16 60 I/s Turbo 16 mm CLAW Nein 8202 0850 05
MAXI F/RD C-T20 65 1/s Turbo 20 mm CLAW Nein 8202 0850 20

Service-Kits

40810317 90
4081 0020 90
4081 2023 90
4081 0138 90

28er Baureihe
43er Baureihe
48er Baureihe
64er Baureihe
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Flachenschleifer Fir Schrupp-, Trenn- und Topfscheiben

Die robuste und bewahrte Konstruktion
mit senkrecht stehendem Lamellenmotor
gewahrleistet hohe Zuverlassigkeit und
lange Lebensdauer.

¢ Die LSS-Serie eignet sich besonders
fur Arbeiten mit Schrupp- und Trenn-
schleifscheiben an gut zugénglichen
Flachen.

¢ Die Leistungsbandbreite reicht von 1,4
kW bis zu tberaus kraftvollen 3,8 kW.

e Die LSS53 ist mit einem speziellen
Schalldampfer ausgestattet, der die
Schallpegelspitzen beim Anlaufen und
Abschalten abschwacht.

Schileif-
Max.  scheiben- Hohe i Empf. Luft-

Leerlauf- durch- Spindel- Max. einschl. Luftbedarf bei Schlauch- einlass-

drehzahl messer gewinde Leistung Gewicht Spindel Max. Leistung Leerlauf groBe gewinde
Typ min-! mm  und -ldnge kW kg mm Ils s mm Zoll Bestell-Nr.
LSS53 S072-C13 7200 125 UNC 5/8x30 1,3 3,1 180 26,0 8,0 13 12 8423 2534 12
LSS53 S085-18 8500 180 UNC 5/8x30 1,4 2,9 180 27,0 10,0 13 1/2 8423 2530 72
LSS64 S060-23 6000 230 UNC 5/8x31 2,2 51 201 40,0 9,0 16 1/2 8423 2641 46
LSS64 S060-C15 6000 150 UNC 5/8x31 2,2 5,0 201 40,0 9,0 16 1/2 8423 2641 04
LSS64 S085-18 8500 180 UNC 5/8x31 2,6 4,7 201 50,0 13,0 16 12 8423 2641 38
LSS84 S060-23 6000 230 UNC 5/8x32 3,8 6,0 217 65,0 17,0 19 1/2 8423 2840 26

-13 = 125-mm-Scheibe.
-18 = 180-mm-Scheibe.
-23 = 230-mm-Scheibe.
-C13 = 125-mm-Topfscheibe.
-C15 = 150-mm-Topfscheibe.
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Fir Schrupp-, Trenn- und Topfscheiben Zubehor

Mitgeliefertes Zubehor

Schutzhaube
Flansch 4170 0758 01
Mutter 4170 0220 01

Spannschlissel

Optionales Zubehor

LSS53 LSS64 Vgl. Abbildung

Zubehor fur Schruppscheibe 4170 0219 87 4170 0219 87 1

Enthalt: Hinteren und &uReren Flansch, Mutter und Zapfenschlissel

Zubehor fiir Trennscheibe 4170 1133 87 - 2
Enthalt: Hinteren und auReren Flansch, Mutter und Zapfenschlissel

Zubehor fur 125-mm-Topfscheiben 4170 0664 80 - 4
Enthalt: Schutzhaube und Flansch

Zubehor fur 150-mm-Topfscheiben - 4170 0652 80 4
Enthalt: Schutzhaube und Flansch

Staubabsaug-Satz fiir 180-mm-Fiberscheiben 3780 4011 00 - 5
Installationsvorschlage

Installationssatze Max. Luftdurchsatz Schlauch, 5m Kupplung  Schmierung Bestell-Nr.
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 231/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 14
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 231/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 15
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 17
MIDI Optimizer F/R EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Nein 8202 0850 04
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 13
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T16 40 /s Turbo 16 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 12
MAXI F/R C-T16 60 /s Turbo 16 mm CLAW Nein 8202 0850 05
MAXI F/RD C-T20 65 I/s Turbo 20 mm CLAW Nein 8202 0850 20

Service-Kits

LSS53 40810132 90
LSS64 4081 0133 90
LSS84 4081 0136 90
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Flachenschleifer

Schleifen und Schmirgeln

Schmirgelarbeiten mit grobkérnigen Fi-
berscheiben auf steifen Stitztellern oder
mit Drahtbilrsten erfordern kraftvolle
Werkzeuge. Die Schleifer der Baureihe
LSS von Atlas Copco sind zuverlassi-
ge und kraftvolle Gerate, mit denen Sie
sehr lange arbeiten konnen. Die robuste
Konstruktion mit senkrecht stehendem
Druckluftmotor und Zylinder aus Kugel-
graphitguss (GGG) gewabhrleistet eine
auRerordentlich hohe Lebensdauer und
Haltbarkeit.

¢ Die LSS-Serie empfiehlt sich bei guter
Zuganglichkeit zum Werkstuck.

e |LSS53-Schleifer sind mit einem spezi-
ellen Schalldampfer ausgestattet, der
die Schallpegelspitzen beim Anlaufen
und Abschalten abschwacht.

Empf.
Max. Schleif- Empf. Luft-
Leerlauf-  mittel-  Spindel- Max. Luftbedarf Schlauch-  einlass-
Drehzahl aufnahme gewinde Leistung Gewicht Lange max. Leist. Leerlauf grofe gewinde
Typ min’ mm und -ldnge kW kg mm I/s IIs mm Zoll Bestell-Nr.
LSS53 S060 6000 180 UNC 5/8 x 30 1,2 2,3 180 24,0 7,0 13 1/2 8423 2530 23
LSS53 S060-M14 6000 180 M14 x 31 1,2 2,3 180 24,0 7,0 13 1/2 8423 2530 27
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Schleifen und Schmirgeln

Zubehor

Ergdanzendes Zubehor

Weich Mittelhart Hart Vgl. Abbildung

Fiberscheiben-Aufnahme

Standardtyp @ 125 mm - M14 und 5/8" 4170 0768 80 = = 1

Standardtyp @ 180 mm - M14 und 5/8" 4170 0756 80 - 4170 0757 80 1
Hochleistungstyp - @ 180 mm - 5/8" 4170 0660 812 4170 0660 822 4170 0660 832

Fiberscheiben-Aufnahme mit Kiihirippen

@& 125 mm - 5/8" und M14 = 4150 1962 80 = =

@ 180 mm - 5/8" und M14 - 4150 1962 81 4150 1962 83 -

LSS53 LSS64 Vgl. Abbildung

Saugleithaube fiir Fiberscheibe

@180 mm 3780 4011 00°® - 2
Topfdrahtbiirsten

Drahtbirste @ 115 mm 4170 0491 00 - - 3

Drahtbirste @ 140 mm - 4170 0685 00 - 3
Aufnahmesatz firr Drahtblrste 4170 0459 81 4170 0550 80 - 3
a = Enthalt Distanzscheiben, Gummi-Stitzring, Stltzteller, Spannmutter, Stiftschlissel.

® = Enthalt Saugluftkammer, Haube, Distanzscheibe, Stiitzteller, Spannmutter.

Installationsvorschlage

Installationsséatze Max. Luftdurchsatz Schlauch, 5 m Kupplung  Schmierung Bestell-Nr.
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 23 /s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 14
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 23 1/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 15
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 17
MIDI Optimizer F/R EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Nein 8202 0850 04
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 13
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T16 40 /s Turbo 16 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 12
MAXI F/R C-T16 60 I/s Turbo 16 mm CLAW Nein 8202 0850 05
MAXI F/RD C-T20 65 1/s Turbo 20 mm CLAW Nein 8202 0850 20

Service-Kits
LSS53 4081 0132 90
LSS64 4081 0133 90
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Winkelschleifer Fir Schrupp- und Trennscheiben

Alle unsere Schleifmaschinen mit La-
mellenmotor zeichnen sich durch hohe
Leistung, geringes Gewicht, niedrige
Vibrations- und Gerauschpegel und
lange Lebensdauer aus.

e | SV19-Serie — Die kleinen, aber leis-
tungsstarken olfreien Schleifer der
Baureihe LSV19 sind fur Arbeiten un-
ter beengten Platzverhaltnissen be-
sonders geeignet.

Merkmale: Drehzahlregler, abgedich-
teter Winkelkopf, kalteisolierender
Handgriff und 6lfreier Druckluftmoto .

e LSV28-Serie — Kompakt und kraftvoll
mit 750 Watt.
Merkmale: Drehzahlregler, abgedich-
teter Winkelkopf, kalteisolierender
Handgriff und 6lfreier Druckluftmotor
(Typ LSV 28 S060-18).

e LSV38 — Unser starkster Einhand-

Kleinschleifer — mit bis zu 1300 Watt
Abgabeleistung.
Merkmale: Drehzahlregler, abgedich-
teter Winkelkopf, 6lfreier Druckluftmo-
tor und kalteisolierender Handgriff. Der
Autobalancer (SA-Modelle) reduziert
Vibrationen um bis zu 50 %, mit Spin-
delverriegelung sowie einstellbarer
Schutzhaube.

e LSV48 — Unser leistungsstarkster Win-

kelschleifer mit Lamellenmotor bie-
tet 1900 Watt Abgabeleistung fir ein
Hochstmall an Produktivitat.

Merkmale: Drehzahlregler, abgedich-

teter Winkelkopf, 6lfreier Druckluftmo-
tor und kalteisolierender Handgriff. Der
Autobalancer (SA-Modelle) reduziert
Vibrationen um bis zu 50 %, mit Spin-
delverriegelung.

Max.
Max. Scheiben- Hohe Luftbedarf bei Empf. Luft-
Leerlauf- durchmesser Spindel- Max. einschl. Schlauch- einlass-
drehzahl DxTxH? gewinde Leistung Gewicht Spindel Vollast Leerlauf groBe gewinde
Typ min-’' mm und -ldnge kw kg mm Ils Ils mm Zoll Bestell-Nr.
LSV19 S170-08 17.000 80x7x10 UNF 3/8"'x17 0,45 0,7 71 11,2 6,6 10 1/4 8423 0111 40
LSV28 ST12-10 12.000 100x7x16 UNF 3/8"x17 0,75 1,7 75 17,4 7,5 10 3/8 8423 0125 14
LSV28 ST13-10E 13.000 100x7x9.5 UNF 3/8"x17 0,75 1,5 70 21,5 14,5 10 3/8 8423 0125 29
LSV28 ST12-12 12.000 115x7x22 UNF 3/8"x17 0,75 1,7 75 17,4 7,5 10 3/8 8423 0125 16
LSV28 ST12-13 12.000 125x7x22 UNF 3/8"x17 0,75 1,7 75 17,4 7,5 10 3/8 8423 012517
LSV28 S060-18 6000 180° UNC 5/8"x32 0,73 2,5 87 16,0 7 10 3/8 8423 0135 53
LSV38 S12-125 12.000 125x7x22 M14x12 1,30 1,6 89 28,0 15,0 13 3/8 8423 0131 08
LSV38 ST12-125  12.000 125x7x22 M14x12 1,30 1,8 89 28,0 15,0 13 3/8 8423 0131 09
LSV38 SA12-125 12.000 125x7x22 M14x10 1,30 2,0 89 28,0 15,0 13 3/8 84230131 13
LSV48 SA085-18 8500 180x7x22 M14x9 1,9 2,7 88 36,0 17,0 16 1/2 8423 0132 06
LSV48 SA066-23 6600 230x7x22 UNC 5/8"x10 1,9 2,9 88 36,0 17,0 16 12 8423 0132 08
a DxTxH = AuRendurchmesser x Breite x Bohrung. Mit Schutzhaube fiir Schleifscheibe. -08=0 80 mm
b Speziell fiir elastische Schruppscheiben. —10=02 100 mm
-12=g 115 mm
SA = Autobalancer. 125 =@ 125 mm
-13 =0 125 mm
-18 =@ 180 mm
—23 =@ 230 mm

Service-Kits
LSV19 4081 0486 90
LSV28 4081 0317 90
LSV38 4081 0309 90
LSV48 4081 0312 90
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Fiir Schrupp- und Trennscheiben

Mitgeliefertes Zubehor

LsSvV19

Schutzhaube 80 mm
Flansch

Schlauchttille, -schelle
Spannschlissel
Abluftschlauch-Satz

4150 1158 80

LSV28

Schutzhaube

Flansch 4150 1160 80
Stitzgriff 4150 1521 80

Luftschlauch, Schlauchtille mit -schelle
Spannschlissel
Abluftschlauch-Satz

E_rgénzendes Zubehor

LSV38

Schutzhaube (LSV38 S)

Verstellbare Schutzhaube (LSV38 ST, -SA)

Flansche fir Schleifscheiben

Spannschlissel fiir Flansche

Spindelverriegelung

Stutzhandgriff

Abluftschlauch (LSV38 ST)

HD-Abluftschlauch (LSV38 SA)

Autobalancer (LSV38 SA)

Kurzschlauch Turbo 13 mit ErgoNIP 10 (LSV38 ST, -SA)

LSVv48

Zubehor

Schutzhaube
Uberwurfmutter fir Flansch 4150 1160 02
Stiitzhandgriff 4175 0868 82

LSV38 ALU-Cut

LSv28 LSV38 LSV48 Vgl. Abbildung

Staubabsaug-Satz fiir Schruppscheibe

@125 mm 37804008 70 37804008 73 - 1

@180 mm - - 3780 4093 41 1
Staubabsaug-Satz fiir Diamant-Trennscheiben (GFK-Bearbeitung)

@ 125 mm (Schneidtiefe 30 mm) - 3780 4008 74 - -

@ 180 mm (Schneidtiefe 50 mm) - - 3780 4093 42 -
Diamantbesetzte Trennscheibe (fiir die GFK-Bearbeitung)

@75 mm 3780 5073 00 - - -

2100 mm 3780 5074 00 - - -

@125 mm - 3780 5074 61 - -

2180 mm - - 3780 5074 62 -
Alu-Cut

Schutzhauben-Kit fiir Alu-Cut - 4112 1166 90 - 3
Hartmetallbesetzte Scheibe @ 125 mm, t=2 mm - 4112 1164 00+ - -
Hartmetallbesetzte Scheibe @ 125 mm, t=4 mm - 4112 1162 00°® - -
Adapter zur Aufnahme elastischer gekropfter 4170 0759 00 - - 2
Scheiben fiir LSV28 S060-18

Schnellwechsel-Flanschmutter M14 (,Fixtec®) - 4150 1929 00 4150 1929 00 -

aFir Aluminium-Schneidanwendungen. °Fir Aluminium-Frasanwendungen.

Installationsvorschlage

Installationssétze Max. Luftdurchsatz Schlauch, 5 m Kupplung  Schmierung Bestell-Nr.
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 23 /s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 14
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 23 1/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 15
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 17
MIDI Optimizer F/R EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Nein 8202 0850 04
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 13
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T16 401/s Turbo 16 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 12
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Polierschleifer Zum Schmirgeln und Polieren

¢ Kleinschleifer Serie LSV12 — Fir fei-
ne Arbeiten, bei denen es weniger auf
hohe Leistung, sondern mehr auf pra-
zise Steuerung ankommt. Mit Spann-
zange oder Gewindespindel erhaltlich.
Merkmale: Drehzahlregler, hochwerti-
ges Getriebe und gefederter Hebel.

e |L.SV28-Serie — Die Baureihe 28 gibt
es mit verschiedenen Drehzahlen und
in einer Nassschleifversion. Nass-
schleifmaschinen haben eine zentra-
le Wasserversorgung (Wasserzufuhr
durch den Winkelkopf) fir eine opti-
male Wasserverteilung auf der zu be-
arbeitenden Oberflache.

Merkmale: Drehzahlregler, abgedich-
teter Winkelkopf, LF-Typen haben ei-
nen olfreien Druckluftmotor.

e LSV38-Serie — Leistungsstarker Ein-
hand-Winkelschleifer fur kraftvolles
Schmirgeln bis hin zu Schrupparbeiten.
Merkmale: Drehzahlregler, abgedich-
teter Winkelkopf und 6lfreier Druckluft-
motor und Spindelverriegelung.

e LSV48-Serie — Unser leistungsstarks-
ter Polierschleifer mit Lamellenmotor
bietet 1900 Watt Abgabeleistung fur
ein Héchstmal} an Produktivitat.
Merkmale: Drehzahlregler, abgedichteter
Winkelkopf und olfreier Druckluftmotor,
Autobalancer und Spindelverriegelung.

Max. Empf. Hohe ) Empf. Luft-
Leerlauf- Scheiben- Spindel-  Max. einschl. _Luftbedarf bei Schlauch- einlass-
drehzahl aufnahme gewinde Leistung Gewicht Linge Spindel Vollast Leerlauf groRe gewinde
Typ min-! mm und -ldnge kw kg mm mm IIs IIs mm Zoll Bestell-Nr.
Mit Spannzange
LSV12 S200-1 20.000 50 =0 0,29 0,5 166 76 oI5 6,4 8 1/4 8423 1124 06
LSV12 S120-1 12.000 75 —a 0,24 0,5 166 76 8,3 3,0 8 1/4 8423 1124 05
LSV19 S200-1 20.000 50 =0 0,46 0,6 185 79 11,3 7,5 10 1/4 8423 0111 41
LSV19 S120-1 12.000 75 —a 0,46 0,6 185 79 11,3 7,5 10 1/4 8423 0111 43
LSV19 S080-1 8000 75 =0 0,37 0,6 185 79 11,3 6,5 10 1/4 8423 0111 46
Mit Gewindespindel
LSV12 S200 20.000 50 UNC 1/4x8 0,29 0,5 166 58 8,3 3,0 8 1/4 8423 1124 08
LSV12 S120 12.000 75 UNC 1/4x8 0,24 0,5 166 58 8,3 3,0 8 1/4 8423 1124 07
LSV19 S200 20.000 50 UNC 1/4x8 0,46 0,6 185 58 11,3 7,5 10 1/4 8423 0111 42
LSV19 S120 12.000 75 UNC 1/4x8 0,46 0,6 185 58 11,3 7,5 10 1/4 8423 0111 44
LSV19 S080 8000 75 UNC 1/4x8 0,37 0,6 185 58 11,3 6,5 10 1/4 8423 0111 45
Trocken-Winkelschleifer
LSV28 S060 6000 180  UNC 5/8x32 0,73 1,5 265 87 16,0 7,3 10 3/8 8423 0125 30
LSV28 S060-M14 6000 180 M14x16 0,73 1,5 265 87 16,0 7,3 10 3/8 8423 0125 64
LSV28 S040 4000 180  UNC 5/8x32 0,62 1,5 265 87 15,0 4,0 10 3/8 8423 0126 22
LSV28 ST034 3400 180  UNC 5/8x32 0,71 1,7 289 87 18,0 7,7 10 3/8 8423 0135 80
LSV28 S021 2100 180  UNC 5/8x32 0,68 1,9 289 87 16,0 5,6 10 3/8 8423 0125 19
LSV28 S021-M14 2100 180 M14x16 0,68 1,9 289 87 16,0 5,6 10 3/8 8423 012572
Nassschleifmaschinen
LSV28 S040-01-M14 4000 180 M14x16 0,62 1,5 268 87 15,0 5,0 10 3/8 8423 0125 12
LSV28 ST008-01 LF 800 200 UNC 5/8x32 0,68 2,0 307 87 16,0 5,6 10 3/8 8423 0125 51
Olfreie Versionen fiir Trockenschliff
LSV28 ST013-M14 LF 1300 180 M14x16 0,68 1,7 289 87 20,0 9,0 10 3/8 8423 0125 28
LSV28 ST013 LF 1300 180  UNC 5/8x32 0,68 1,7 289 87 20,0 9,0 10 3/8 8423 0126 26
LSV38 S085 8500 180  UNC 5/8x22 1,30 1,5 221 96 28,0 15,0 13 3/8 8423 0130 69
LSV38 S085 D 8500 180  UNC 5/8x28 1,30 2,3 221 96 28,0 15,0 13 3/8 8423 0130 76
LSV38 S085-M14 8500 180 M14x12 1,30 1,5 221 96 28,0 15,0 13 3/8 8423 013072
LSV38 S066 6600 180  UNC 5/8x22 1,20 1,5 221 96 24,0 13,0 13 3/8 8423 0130 73
LSV38 S066 D 6600 180 UNC 5/8x28 1,20 2,3 221 96 24,0 13,0 13 3/8 8423 0130 75
LSV38 S066-M14 6600 180 M14x12 1,20 1,5 221 96 24,0 13,0 13 3/8 8423 0130 77
LSV48 SA085 8500 180  UNC 5/8x21 1,9 2,3 316 78 36,0 17,0 16 1/2 8423 0132 02
LSV48 SA085-M14 8500 180 M14x18 1,9 2,3 316 78 36,0 17,0 16 1/2 8423 0132 03
LSV48 SA066 6600 180  UNC 5/8x21 1,9 2,3 316 78 36,0 17,0 16 1/2 8423 0132 00
@ Spannzange @ 6 mm. -SA = Autobalancer.

-D = Einschl. Staubabsaug-Satz.  -ST = Typen mit Planetengetriebe.
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Zum Schmirgeln und Polieren

Zubehor

Mitgeliefertes Zubehor

Schlauchtille

Schlauchschelle Stitzhandgriff (LSV28/38/48

E_rgéinzendes Zubehor

Abluftschlauch (LSV19/28/38)

StiftschlUssel

Absaugvorrichtung (Version D)

LSV12 LSV19 LSVv28 LSV38 LSV48 Vgl. Abb.
Fiberscheiben-Aufnahme fiir normale Belastung
@& 125 mm - 5/8" - weich - - 4170 0768 80 41700768 80 4170 0768 80 1
@& 180 mm - 5/8" - weich - - 4170 0756 80 41700756 80 4170 0756 80 1
@& 180 mm - 5/8" - hart - - 4170 0757 80 41700757 80 4170 0757 80 1
Fiberscheiben-Aufnahme mit Kiihlrippen
@& 125 mm - 5/8" and M14 - - 4150 1962 80 4150 1962 80 4150 1962 80 2
@ 180 mm - 5/8" and M14, hart - - - 4150 1962 83 4150 1962 83 2
@ 180 mm - 5/8" and M14 - - 4150 1962 81 4150 1962 81 4150 1962 81 2
Fiberscheiben-Aufnahme fiir schwere Belastung
120 mm - M14 - - - 4175 0883 93 4175 0883 93 8
3162 mm - M14 - - - 41750883 91 4175 0883 91 8
@120 mm - 5/8" - - - 41750883 92 4175 0883 92 8
@& 162 mm - 5/8" - - - 41750883 90 4175 0883 90 8
Aufnahme-Satz fiir Polierhaube, Klettaufnahme
@ 150 mm - 5/8" (max. 2500 min-") - - 4112 6092 15 - - 4
@ 150 mm - Lammfellhaube - - 4112 6093 15 - - 4a
Aufnahme-Satz fiir Nass-Schiliff
@ 180 mm - 5/8" - Schaumgummi (max. 2500 min™") - - 4170 0428 83 - - 5
Staubabsaug-Satz fiir Fiberscheiben 3
& 125 mm - - 37804007 802 3780 4008 85¢ - 3
@180 mm - - 3780 4007 90°/ 3780 4008 84¢° 3780 4093 40 3
3780 4031 60° 3
@ 50-75mm 37804092647 37804092627 - - - 6
3780 4092 659 6
Handschutz fir 125-180 mm - - - 4150 1936 80 - 7
Handschutz grof, fiir 125-180 mm - - - 4150 1941 80 - 7
a = Passt zu LSV28 S060 4 = Nur nachriistbar an LSV38 D ¢ = Nur nachriistbar an LSV38 D f = Fir Modell mit Spannzange
b = Passt zu LSV28 S040/060 (8423 0800 02 und 8423 0800 03) (8423 0800 03 und 8423 0800 04) 9 = Fur Modell mit Gewindespindel
¢ = Passt zu LSV28 S021
Installationsvorschlage
Installationssatze Max. Luftdurchsatz Schlauch, 5 m Kupplung  Schmierung Bestell-Nr.
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 23 1/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 14
MIDI Optimizer F/RD EQ10-R13-W, inkl. Kurzschlauch 231/s Rubair 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 15
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 17
MIDI Optimizer F/R EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Nein 8202 0850 04
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 13
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T16 401/s Turbo 16 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 12

Service-Kits

LSV19
LSVv28

4081 0486 90
4081 0317 90

LSV38 4081 0309 90
LSv48 4081031290
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Schwing- und Exzenterschleifer

Unsere Modellpalette deckt alle Schleif-
und Schmirgelapplikationen sowie Po-
lierarbeiten ab. Lackier-Vorarbeiten oder
das Applizieren und Polieren von Wach-
sen sind mit den leichten und besonders
kompakten LST20-Werkzeugen ein Kin-
derspiel.

Alle Modelle bestehen aus silikon-
freien Komponenten und arbeiten mit
Olfreier Druckluft. Das Programm um-
fasst Standardgerate und Modelle mit
Staubabsaugung. Sie kdnnen zwischen
drei Schwingkreis-Durchmessergrofien

wahlen.
Max. Empf. Luft-
Leerlauf- Schwing-  Max. Luftbedarf gchlauch- einlass-
drehzahl Aufnahme kreis-@ Leistung Gewicht Hohe Lange im Leerlauf groRe gewinde
Typ min' mm mm kw kg mm mm IIs mm Zoll Bestell-Nr.
Exzenterschleifer — LST Standard
LST30 H090-11 9000 110 8 0,3 1,2 120 255 7,5 8 1/4 8423 0361 64
LST30 H090-15 9000 150 8 0,3 1,2 120 275 7,5 8 1/4 8423 0361 72
LST30 S090-15 9000 150 8 0,3 1,1 120 175 7,5 8 1/4 8423 0361 98
Selbstabsaugend?
LST31 H090-15 9000 150 8 0,3 1,4 120 300 7,5 8 1/4 8423 0363 19
Zentral absaugend®
LST32 H090-15 9000 150 8 0,3 1,4 120 300 7,5 8 1/4 8423 0362 55
LST32 S090-15 9000 150 8 0,3 1,3 120 200 7,5 8 1/4 8423 0362 71
Schwingschleifer — LSO Standard
LSO30 S070-3 7000 93x170 5 0,3 1,6 125 185 7,5 8 1/4 8423 0360 16
LSO30 H070-3 7000 93x170 5] 0,3 1,7 125 285 7,5 8 1/4 8423 0360 24
Zentral absaugend®
LS0O32 H070-3 7000 93x170 5] 0,3 1,8 125 310 7,5 8 1/4 8423 0361 07
Standard-Ausfiihrung
LST20 R350 12.000 90 5] 0,2 0,85 95 127 8 8 1/4 8423 0361 65
LST20 R550 12.000 125 5 0,2 0,85 83 127 8 8 1/4 8423 0361 69
LST20 R650 12.000 150 5] 0,2 0,85 83 127 8 8 1/4 8423 0361 73
LST20 R525 12.000 125 2,4 0,2 0,85 83 127 8 8 1/4 8423 0361 81
LST20 R625 12.000 150 24 0,2 0,85 83 127 8 8 1/4 8423 0361 84
Modelle mit Selbstabsaugung
LST21 R550 12.000 125 5] 0,2 0,85 83 138 8 8 1/4 8423 0361 70
LST21 R650 12.000 150 5 0,2 0,85 83 1334 8 8 1/4 8423 0361 74
Modelle fiir Zentralabsaugung®
LST22 R550 12.000 125 5 0,2 0,85 83 1334 8 8 1/4 8423 0361 71
LST22 R650 12.000 150 5) 0,2 0,85 83 188¢ 8 8 1/4 8423 0361 75
a Einschl. Staubbeutel. H = Mit Handgriff
® Erforderliche Saugleistung 150 m®/h oder 88 cfm. S = Ohne Handgriff
¢ Erforderliche Saugleistung 60 m%/h oder 35 cfm. -9 = Klett-Teller, 9 Locher.

4186 mm (7,3") einschl. Saugschlauchanschluss.
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Schwing- und Exzenterschleifer Zubehor

Mit_geliefertes Zubehor

LSO

Schleifmittelaufnahme

Lochplatte

Schlauchtiille fir 8-mm-Schlauch

LST20/21/22

Stltzteller fur Klettschleifmittel
U-Schlissel zum Tellerwechsel
Schlauchnippel (Zuluft)
Staubbeutel und Schlauch (LST21)
GrolRe und kleine Griffschal

LST30/31/32

Aufnahme flr Klett-Schleifpapier
Schliussel fur Aufnahme-Wechsel
Schlauchtlle fir 8 mm-Schlauch
LST31 einschl. Staubabsaug-Satz

Erganzendes Zubehor

LSO

Fir LSO Bestell-Nr.
Schleifmittelaufnahme, Vinyl fiir Typ F 4112 0787 01
Schlauchsatz

Staubschlauch, fir LSO32, @ 32 mm, 3780 2724 34

L = 1,8 m einschl. Luftschlauch

LST20/21/22, SCHLEIFTELLER FUR SELBSTKLEBENDES

SCHLEIFPAPIER
Bestell-Nr. @ @ CED
@ 89 mm @ 125 mm @ 150 mm 1>
Fir LST20 4112123100 4112123300 4112123500
Far LST21/22 4112123200 4112 1234 00

LST20/21/22, SCHLEIFTELLER FUR KLETT-SCHLEIFPAPIER LOCHMASSE FUR SCHMIRGELPAPIER, AUSFUHRUNGEN

Bestell-Nr. MIT STAUBABSAUGUNG
@ 89 mm @125 mm @ 150 mm
. LS031/32/33 S/H070-3 LS031/32-3
Fiur LST 20 4112121800 4112121600 4112 1214 00 Stilizteller R Stitateller F
Fir LST 21/22 5 4112121700 4112 121500 210
o —— —6—- M —o--o—-o—0
LST30/31/32 s LL»‘-L-I 2 %l L A 2
Bestell-Nr. 8 68 68 gF M
Aufnahme Klettband, @ 150 mm 4112 0795 027 —$— —b— b bt -d—d
Aufnahme Klettband, @ 110 mm 4112 0792 02° \_ ‘ 210 ‘ ‘
Aufnahme Klettband, @ 150 mm, mit 6 Léchern 4112 0796 01° 172 170 |
Schlauchsatz
Staubschlauch @ 32 mm, L=1,8 m einschl. 3780 2724 34¢ LST20/21/22, 30/31/32
Luftschlauch &1 , o
aLST30-15 °LST30/32-11  °LST31/32-15  ¢LST32 R6
B
%
P
. . &
Service-Kits
80
LST20/21/22 4112 1300 90 o6
LST30/31/32 4081 0131 90
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Staubabsaugung

Dass Staub am Arbeitsplatz ein Risiko-
faktor ist, steht eindeutig fest.

Staubpartikel von bestimmten Materi-
alien sind gesundheitsschadlich. Selbst
Staubpartikel, die keine Dauerschaden
hervorrufen, kdnnen sich im Korper an-
sammeln und das Atmen deutlich er-
schweren.

Wirkungsvolle Staubabscheidung kann
einen wesentlichen Beitrag zur Steige-
rung der Arbeitsleistung und Produk-
tivitat leisten. In Landern mit strengen
Gesundheits- und Sicherheitsbestim-
mungen ist Staubbekampfung bereits
Vorschrift.

Staubbekampfung

e verringert Gesundheitsgefahren fur
Bediener, die potentiell gefahrlichen
Staubpartikeln ausgesetzt sind.

e verbessert die Arbeitsbedingungen
und foérdert somit Leistungsbereit-
schaft und den Einsatz der Beschaf-
tigten.

Die wirkungsvollste Methode zur Staub-
bekampfung ist die Staubabsaugung
direkt an der Quelle, d.h. am Werkzeug
selbst. Diese Methode bringt nicht nur
das beste Resultat, sie erlaubt auch den
Einsatz einer Absaugvorrichtung mit re-
lativ geringer Leistung.

Staubabsaug-Satze von Atlas Copco
haben eine Saugleithaube, die am Werk-
zeug montiert wird. Die heruntergezoge-
ne Kunststofflipp oder Prallblirste der
Haube halt schwere wie auch kleinere

MODELLE MIT VORBEREITUNG FUR PUNKTABSAUGUNG

Staubpartikel wirksam zurlck. Auf den
folgenden Seiten finden Sie eine Uber-
sicht von verschiedenen Anwendungen
und die dafiir geeigneten Staubabsaug-
Satze.

Max. Héhe Anschluss-
Leerlauf- Max. einschl. Luftbedarf innen-
drehzahl Leistung Gewicht Spindel max. Leistung Leerlauf Spindel- gewinde
Typ min! kw kg mm  Zoll IIs IIs gewinde Zoll Bestell-Nr.
LSV48 SA085 8500 1,9 2,3 78 3 36 17 UNC 5/8x21 1/2 8423 0132 02
LSV48 SA066 6600 1,9 2,3 78 3 36 17 UNC 5/8x21 1/2 8423 0132 00
LSV38 D120 12.000 1,3 2,0 9% 3,8 28 15 UNC 5/8"-11 112 8423 0800 02
LSV38 D085 8500 1,3 2,0 9% 38 28 15 UNC 5/8"-11 112 8423 0800 03
LSV38 D066 6600 1,3 2,0 96 3,8 24 13 UNC 5/8"-11 1/2 8423 0800 04
Punktabsaugungen gehdéren nicht zum Standard-Lieferumfang und sind separat zu bestellen, siehe unten.
STAUBABSAUG-SATZE FUR GTG25, LSV48 UND LSV38
Einsatzfall
Schleifen Schmirgeln GFK-Trennschleifen
mit gekropften Scheiben, mit Fiberscheiben, mit Trennscheiben,
Scheiben-@ in mm Scheiben-@ in mm Scheiben-@ in mm
Typ Bestell-Nr. 125 180 125 180 125 180
GTG25 S085 8423 2525 03 3780 4090 27
GTG25 S085 8423 2525 04 3780 4090 27
LSV48 SA085 8423 0132 02 3780 4093 41 3780 4093 40 3780 4093 42
LSV48 SA066 8423 0132 00 3780 4093 40
LSV38 D120 8423 0800 02 37804008 73 3780 4008 85 3780 4008 74
LSV38 D085 8423 0800 03 37804008 85 3780 4008 84
LSV38 D066 8423 0800 04 3780 4008 84
Erganzendes Zubehor
Trennscheibe 3780 5074 61 3780 5074 62
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Staubabsaug-Satze Zubehor

KIT FUR FRASSTIFTE UND STAUBABSAUG-SATZ FUR KLEINSCHLEIFER
SCHLEIFTROMMELN
Erforderliche Saugleistung: 125 m®h (LSF12), 125 m3/h (LSF19), 200 m®h (LSF28)
Bestell-Nr.
LSV12 Kit fiir Schmirgel-Pads @ 50 und 75 mm 3780 4092 64
LSF19 S Kit fiir Fraser und Schleifstifte 3780 3015 22
Ergénzendes Zubehér 1 Diamantfraser 6 mm 37805013 70
LSF19 S Absaugsatz fiir Schleiftrommel 3780 4011 61
Umfasst 3 Schaft, Durchmesser 6 mm 3780 5090 30
4 Sicherungsschraube 3780 5090 60
Erganzendes Zubehdr 4 Diamant-Schleiftrommel & 27 mm3780 5033 00
N4
3 4 LSV19 S Kit fiir Schmirgel-Pads & 50 und 75 mm 3780 4092 62
mit Spannzange
LSV19 S Kit fiir Schmirgel-Pads @ 50 und 75 mm 3780 4092 65
mit Gewindespindel
KIT FUR SCHMIRGEL-PADS LSF28 S Absaugsatz fiir Entgratarbeiten 3780 4007 42
Ergénzendes Zubehér 1 Diamantfraser 6 mm 37805013 70
LSF28 S Absaugsatz fiir Schleiftrommel 37804011 73
Umfasst 2 Schaft, Durchmesser 8 mm 3780 5091 00
3 Sicherungsmutter 3780 5092 00

Erganzendes Zubehdr 4 Diamant-Schleiftrommel @ 50 mm3780 5035 00

KIT FUR SCHRUPP- UND TRENN-

SCHEIBEN STAUBABSAUG-ZUBEHOR FUR SCHRUPP- UND TRENNSCHEIBEN

Erforderliche Saugleistung: 250 m®/h

Bestell-Nr.
LSV28 ST12 125 mm-Scheibe SATZ 3780 4008 70
Umfasst 5 Zwischenstiick UNF 3/8" UNC 5/8" 4021 0457 00
6 Mutter 5/8" 3780 2722 00
VAKUUMSCHLAUCH, 1,8 METER
Schlauch Bestell-Nr.
@ 25 mm fiir ca. 125 m®h Saugleistung 3780 2724 20
@ 32 mm flr ca. 200 m®/h Saugleistung 3780 2724 31
@ 38 mm fiir ca. 250 m®h Saugleistung 3780 2724 40
BURSTE FUR SAUGLEITHAUBE
Bestell-Nr.
Separate Burste fir Haube @ 125 mm (20 mm hoch) 3780 2678 00
Separate Blrste fiir Haube @ 180 mm (20 mm hoch) 3780 2677 50
Separate Burste fir Deckel @ 180 mm (30 mm hoch) 3780 2677 30
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Zubehor

Staubabsaug-Sétze

FIBERSCHEIBEN-SCHLEIFER

LSV28/38/48/GTG40
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STAUBABSAUG-SATZ FUR FIBERSCHEIBEN.

FUR SCHMIRGELMASCHINEN MIT SPINDELGEWINDE 5/8" UNC.

Erforderliche Saugleistung: 250 m®h

Bestell-Nr.

LSV28 S040/S060 125 mm SATZ 3780 4007 80
Umfasst 2 Saugleithaube 125 mm mit Burste ~ 3780 2650 20

3 Stitzteller 125 mm 37802710 30

4 Distanzring 12 mm 3780 2721 60

5 Mutter 5/8" 3780 2722 00

LSV28 ST12-13 125 mm SATZ 3780 4008 60
Umfasst 2 Saugleithaube 125 mm mit Burste ~ 3780 2650 20

3 Stitzteller 125 mm 3780 2710 30

LSV28 S040/S060 180 mm
Umfasst

LSV28 S021 180 mm
Umfasst

LSV38 D066/D085 180 mm
Umfasst

LSV38 D085/D120 125 mm
Umfasst

LSV48 SA066/SA085 180 mm

Umfasst
LSS53 S060 180 mm

Umfasst
GTG40 S060 180 mm

Umfasst

6 Distanzring 9 mm
7 Zwischenstlck 3/8" bis 5/8"
5 Mutter 5/8"

SATZ

2 Saugleithaube 180 mm mit Burste
3 Stitzteller 180 mm

6 Distanzring 9 mm

5 Mutter 5/8"

SATZ

2 Saugleithaube 180 mm mit Burste
3 Stitzteller

6 Distanzring 12 mm

5 Mutter 5/8"

SATZ

2 Saugleithaube 180 mm mit Burste
3 Stutzteller 180 mm

5 Mutter 5/8"

6 Distanzring 9 mm

SATZ

2 Saugleithaube 125 mm mit Burste
3 Stitzteller 125 mm

5 Mutter 5/8"

6 Distanzring 9 mm

SATZ

2 Saugleithaube 180 mm mit Burste
3 Stutzteller 180 mm

4 Distanzring 9 mm

5 Flanschmutter 5/8"

SATZ

2 Saugleithaube 180 mm mit Burste
3 Stitzteller 180 mm

4 Distanzring 12 mm

5 Mutter 5/8"

SATZ

2 Saugleithaube 180 mm mit Burste
3 Stutzteller 180 mm

4 Distanzring 6 mm

5 Flanschmutter 5/8"

3780 2721 50
4021 0457 00
3780 2722 00

3780 4007 90
3780 2675 00
3780 2710 60
3780 2721 50
3780 2726 70

3780 4031 60
3780 2675 00
3780 2710 60
3780 2721 60
3780 2726 70

3780 4008 84
3780 2675 00
3780 2710 60
3780 2726 70
3780 2721 50

3780 4008 85
3780 2650 20
3780 2710 30
3780 2726 70
3780 2721 50

3780 4093 40
3780 2675 00
3780 2710 60
3780 2721 50
3780 2726 70

3780 4011 00
3780 2675 00
3780 2710 60
3780 2721 60
3780 2726 70

3780 4090 11
3780 2675 31
3780 2710 60
3780 2721 40
3780 2722 00




LSK Kantenfraser

Das Schneiden von Verbundwerkstoffe
und deren Bearbeitung, zum Beispiel in
der Luftfahrtindustrie oder der Kompo-
nentenfertigung fur die Windenergie, ge-
schieht vorzugsweise mit Kantenfrasern.
Die LSK37 ist der einzige Kantenfraser,
bei dem die Staubabsaugung in die Fra-
seraufnahme integriert ist und sie zudem
kann mit vielen auf dem Markt erhaltli-
chen Frasvorsatzen betrieben werden.
Dies erhoht die Leistung und verbessert
die Ergonomie in der Verbundwerkstoff
Bearbeitung.

¢ Produktivitdt — Der Drehzahlregler halt
die Arbeitsdrehzahl weitestgehend
konstant, so dass einerseits hohe
Schnittleistung gewahrleistet und an-
dererseits ein Zusetzen der Fraser-
schneiden verhindert wird.

e Ergonomie — Eine integrierte Punkt-
absaugung fur die Entfernung ge-
fahrlicher Staube, thermisch isolierter
Handgriff, gerauschdampfendes Ab-
luftventil und weggefiihrte Abluft schaf-
fen optimale Arbeitsbedingungen.

Leerlauf Empfohlene Aniii::: >

drehzahl ~ Spannzange Gewicht Leistung Luftbedarf Sw&e gewinde
Typ min-! GroRe kg kW I/s mm  Zoll Zoll Bestell-Nr.
LSK37 S250-DS1 25.000 6 mm 2,8 0,7 18 13 1/2 3/8 8423 1234 41
LSK37 S250-DS2 25.000 1/4" 2,8 0,7 18 13 1/2 3/8 8423 1234 42
LSK38 S250 Do 25.000 1/4" 1.1 1,3 28 13 1/2 3/8 8423 0700 00
LSK38 S180 Do 18.000 1/4" 1.1 1,3 28 13 1/2 3/8 8423 0700 01

Erforderliche Saugleistung LSK37: 200 m®/h. HINWEIS: LSK38 wird ohne Rotorgehause geliefert.
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Kreisségen

LCS

Materialien wie Glas- und Kohlefaser,
Blech, Holz und Stahl kbnnen mit unse-
ren leistungsstarken Kreissdgen erfolg-
reich geschnitten werden.

¢ Kraftvoll - LCS10 und LCS38 schnei-
den Materialien bis zu einer Starke
von 10 bzw. 26 mm.

e Die LCS38 eignet sich nur fir diamant-
beschichtete Sageblatter.

e Staubabsaugung — Beim Trennen
von Verbundwerkstoffen kdnnen ge-
sundheitsschadliche Staube anfallen.
Diese sind abzusaugen, um ein Ein-
atmen durch den Bediener zu vermei-
den.

Die LCS38 ist mit einem Sageblattschutz
mit integrierter Staubabsaughaube flr
den Anschluss an eine externe Absaug-
vorrichtung ausgeristet.

Max. Sageblatt- Anschluss-
Leerlauf- Max. Schnitt-  durch- Luftbedarf Empf. innen-
drehzahl Leistung tiefe messer Gewicht im Leerlauf ~ SchlauchgréBe  gewinde
Typ min- kw mm mm kg IIs mm  Zoll Zoll Bestell-Nr.
LCS10 3000 0,3 10 50 1,4 7,6 6,3 1/4 1/4 8424 1161 38
LCS38 S150D 2 15.000 1,3 26 100 1,7 28,0 13,0 172 3/8 8424 1125 06
a Erforderliche Saugleistung: 200 m3/h.
Mitgeliefertes Zubehor
LCS38
Aufnahme flr diamantbeschichtetes Sageblatt
Schlauchtille fir 13 mm lichte Weite
Abluftschlauch
Ergdanzendes Zubehor
SAGEBLATTER
Max. Material- Anzahl
stéarke Zahne Durchmesser Bohrung
Typ Anwendung mm mm mm mm Bestell-Nr.
LCS10 Stahlblech 1,0 92 50 10 4190 0394 00
Stahlblech 1,0 62 50 10 4190 0395 00 (std)
Aluminium 2,5 34 50 10 4190 0396 00
Holz 10,0 34 50 10 4190 0396 00
LCS38 GFK 18,0 44/60 (Korn) 75 12 3780 5073 00
GFK 25,0 44/60 (Korn) 100 12 3780 5074 00
Typ Bestell-Nr.
Absaug-Schlauchsatz fiir LCS38 (L= 150 mm, @ 1 1/4") 3780 2724 31
Installationsvorschlage
Installationssitze Max. Luftdurchsatz Schlauch, 5m Kupplung  Schmierung Bestell-Nr.
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 17
MIDI Optimizer F/R EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Nein 8202 0850 04
MIDI Optimizer F/RD EQ10-T13 351/s Turbo 13 mm ErgoQIC 10 Ja 8202 0850 13
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